Аннотация дисциплины
«Программное обеспечение проектирования технической и технологической подготовки производства»

Цель дисциплины – приобретение общих профессиональных знаний, умений и навыков в применении программного обеспечения, используемого при проектировании технической и технологической подготовки машиностроительного производства.
Освоение данной дисциплины направлено на формирование у обучающихся следующей компетенции:

	№ п/п
	Содержание компетенций, формируемых полностью или частично данной дисциплиной

	1
	Способность использовать на практике умения и навыки организации исследовательских и проектных работ


Трудоемкость дисциплины «Программное обеспечение проектирования технической и технологической подготовки производства» по видам занятий, реализуемой по учебным планам направления подготовки 110800.68 – Агроинженерия
	Вид занятий
	Форма обучения

	
	очная

	
	программа подготовки

	
	полная

	1. Аудиторные занятия, всего, часов
	36

	в том числе:

1.1. Лекции
	2

	1.2. Лабораторные работы
	34

	1.3. Практические (семинарские) занятия
	-

	2. Самостоятельная работа, часов
	36

	Всего часов (стр. 1 + стр. 2)
	72

	Общая трудоемкость, зачетных единиц
	2


Формы промежуточной аттестации: зачет
Перечень изучаемых тем:

1. САПР в машиностроении (CAD-, CAM-, CAE-, PDM-системы).
2. Универсальный технологический справочник и методы работы с ним.
3. Корпоративные справочники («Механические свойства и сортамент» и «Единицы измерения»)

4. САПР технологического процесса «Вертикаль»

4.1. Запуск ПО «Вертикаль» и её интерфейс

4.2. Загрузка техпроцесса из локального архива, из приложения «Электронный архив», «Избранное»
4.3.  Навигация по структуре технологического процесса
4.4. Создание и сохранение нового техпроцесса (сохранение в локальный архив, в приложение «Электронный архив», размещение на вкладке «Избранное»). 
4.5. Наполнение дерева КТЭ. 
4.6. Создание 3D-модели и её подключение к техпроцессу. 
4.7. Расчленение детали на сочетания КТЭ и на КТЭ, ввод КТЭ из УТС. 
4.8. Получение планов обработки, добавление технологической оснастки, 
4.9. Измерение размеров на 3D-модели и импорт их в план обработки.
4.10. Наполнение дерева ТП. 
4.11. Разработка и вставка чертежа детали. 
4.12. Ввод наименования детали, выбор материала и вида заготовки из УТС, или получение данных с чертежа. Заполнение вкладки «Атрибуты». 
4.13. Выбор и ввод из УТС операций и оборудования (станков) к ним

4.14. Ввод наименований вспомогательных и основных переходов из УТС, корректировка наименований переходов в дереве ТП. 
4.15. Ввод из УТС для перехода технологической оснастки (приспособлений, режущего инструмента, средств измерения). 
4.16. Использование функций копирования, вставки, «перетаскивания».

4.17. Разработка и вставка эскизов к операциям (создание нового эскиза из чертежа, из эскиза, из шаблона, из 3D-модели). 
4.18. Создание маркеров на размерах. Импорт контролируемых параметров и размеров из чертежа и из эскизов в ТП

4.19. Настройка связей между деревом КТЭ и деревом ТП, 
4.20. Настройка связей между деревом КТЭ 3D моделью и чертежом (режим подсветки).

4.21. Расчет режимов резания для основных технологических переходов. 
4.22. Универсальная система трудового нормирования. 
4.23. Расчет площади поверхности деталь - сборочная единица (ДСЕ).

4.24. Формирование технологической документации: выбор и настройка карт, предпросмотр карт, работа с приложением Мастер формирования технологической документации, сохранение документации в разных форматах ((.vrp, (.pdf, (.xls, (.emf). 
4.25. Работа с картами в режиме «Просмотрщик», «Аннотирование», «Редактор отчетов».
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